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Неполадки, возникающие в работе швейной машины Juki и способы их устранения.
Тема занятия: Основные неисправности в работе швейной машины Juki.
Цель занятия:

- обучающая: формирование у учащихся умения проведения работ по обнаружению и устранению неисправности швейной машины».

-развивающая: развитие логического и творческого мышления, наблюдательности.
-воспитывающая: воспитание бережного отношения к инструментам, оборудованию, аккуратности в работе, экономного расходования материала, рабочего времени.

Тип занятия: формирование и закрепление знаний, умений, навыков.

Методы ведения занятия: словесный (беседа), наглядный (слайды презентации, демонстрация эталонов, пособий), практический (показ трудовых приемов).

Материально-дидактическое оснащение:

- швейная машины Juki
-инструкционно-технологическая карта выявление неисправности швейной машины.

-паспорт швейной машины.

-плакаты

-инструмент: отвертки, регулировочные калибры.

Ход занятия

	Цель
	Деятельность мастера
	Деятельность учащихся
	Примеч.

	Проверка явки учащихся, спецодежды; объяснение хода занятия
	Проверяет наличие контингента, внешний вид на предмет безопасности условиям труда. Сообщаю тему и цель занятия.
	
	

	Вводный инструктаж 



	Проверить и

закрепить

теоретические

знания по теме 

«Швейные

машины Juki.


	Сообщение темы и цели занятия Краткое повторение материала из курса «Технология ремонта швейного оборудования».

- характеристики и назначение швейных машин.

- перечислить модификации швейных машин.

- перечислить основные элементы конструкции швейных машин.

-перечислить возможные неполадки механизмов.
	Отвечают на вопросы с использованием плакатов, макетов, рабочих инструментов
	

	Рассказать и показать, выявление неисправности швейной машины швейных машин
	Изложение материала с показом трудовых приемов согласно технологии

1 .Показывает выбор инструмента для выполнения операций.

Показывает, как выявить ту или иную неисправность швейной машины

Показывает последовательность проведения ремонтных работ неисправных узлов и механизмов
Показываю осмотра механизмов швейной машины, для обнаружения той или иной неисправности.
	
	

	Текущий инструктаж 

	Выполнить задание без ошибок.
	1. Выдача задания, объяснение порядка работы  по технологической карте, объяснение критериев оценки.
2.Целевые обходы:
Обход 1 -контроль правильности проведения выявления неисправности.
Обход 2 -контроль правильности устранения выявленной неисправности
Обход 3 -контроль правильности выполнения  регулировки механизмов после устранения неисправности.
	Слушают, задают вопросы. Приступают к выполнению контрольного задания.
	Разрешается
обращаться за
помощью к мастеру и друг другу.

	Заключительный инструктаж 

	Вывод по
результатам
занятия
	1 .Краткое повторение пройденного материала (презентация).
2. Демонстрация
выполнения ремонтно-восстановительных работ 
3. Разбор
характерных ошибок, подведение итогов, объявление оценок за работу.
4.Организация уборки производственной мастерской.
	Слушают,
принимают
участие в
обсуждении
хода занятия.
Учащиеся сдают
инструмент
мастеру,
производят
уборку рабочих
мест.
	


1.2. Основные неисправности в работе швейных машин
Неполадки характеризуют нарушение рабочих функций механизмов, приводящее к браку изготавливаемой продукции, несвоевременному срабатыванию отдельных механизмов, снижению производительности машины, а в ряде случаев — к быстрому изнашиванию или поломке ее деталей. Разладки механизмов выявляют по прямым или косвенным признакам. Например, прямым признаком, характеризующим неисправное состояние зуб-чатой передачи, служит увеличение зазора между зубьями, выявляемое измерением щупом. Косвенным признаком этого же дефекта являются шум и удары, возникающие при работе передачи. Разлаженность отдельных механизмов машин и неисправности некоторых ответственных деталей и сборочных единиц наиболее наглядно проявляются в том, что в обрабатываемом изделии появляется брак (табл. 1.1).

 Таблица 1.1
Основные виды брака швейных изделий, возникающего из-за разладок механизмов машин
	Брак
	Причины, вызывающие брак
	Тип машин

	Пропуски
стежков
	Неправильно установлена игла по высоте по отношению к носику челнока или петлителя. Затупился, или погнулся конец иглы Несвоевременная подача нитки петлителю.
Игловодитель на валу повернут влево больше, чем надо, и игла не успевает входить в материал Неправильное положение короткого желобка иглы относительно носика челнока или пет​лителя
Игла установлена в иглодержателе не до упора несвоевременно происходит отклонение иглы, и она изгибается
Затупился носик челнока или петлителя Носик челнока или петлителя не вовремя (рано или поздно) подходит к игле Большой зазор между иглой и носиком челнока или петлителя
Ширители высоко проходят над петлителями
Не отрегулировано взаимодействие петлителей Предохранитель отгибает иглу от носика челнока или петлителя Ослаблен ремень, передающий движение от главного вала распределительному сработались зубья шестерен Значительный осевой люфт челночного вала во втулках
Неправильно изогнуты рожки петлителя, из-за чего они не попадают в петлю игольной нитки Петлитель проходит слишком высоко над иглой Петлитель при движении вперед не полностью входит в петлю
В связи с износом укоротились рожки петли​теля или на левом рожке износился выступ Петлители или ширители имеют острые кромки или изогнуты
Пружины ширителей неправильно изогнуты или сломаны
	Все швейные машины
То же
Машины двухниточного цепного стежка и стачиваюше-обметочные с нитепсшатчиком Машины потайного стежка
Все швейные машины
То же
Машины с отклоняющимися иглами
Все швейные машины
То же
»
Полуавтоматы для изготовления петель на верхней одежде Краеобметочные машины Машины с предохранителем иглы
Машины челночного стежка с плоскозубчатой передачей
Машины с шестеренным приводом челнока Машины с автоматической смазкой челнока
Машины потайного стежка
То же
»
Полуавтоматы для изготовления петель на верхней одежде
То же

	Брак
	Причины, вызывающие брак
	Тип машин

	пропуски
стежков
	Вилочка левого ширителя не совпадает с отверстием петлителя Правый ширитель мало расширяет петлю игольной нитки из-за износа заднего плеча ширителя
Слишком большие люфты в механизмах иглы, челнока или петлителей слишком низко установлена рейка Несвоевременное перемещение материала, из- за чего игла отгибается в сторону слишком высоко установлена разделительная пластина
Игла касается лапок или пластины механизма
перемещения материала
Лапка плохо прижимает материал к игольной
пластине
Слишком далеко друг от друга находятся лапки
Слишком большое отверстие для иглы в лапке слишком большое отверстие в игольной пластине
Игольная пластина опущена
Заусенцы на краях окна игольной пластины, за которые нитка задевает и соскакивает с рожка петлителя
Линия канавки на игольной пластине непарал​лельна траектории движения иглы слишком велик ход нитепритягивательной пружины
Номер иглы не соответствует номеру ниток Неправильно расположена трубка обводчика по отношению к игле *
	Полуавтоматы для изготовления петель на верхней одежде
То же
Все швейные машины
То же
Машины для стачивания с одновременной посадкой нижнего материала Полуавтоматы для пришивания фурнитуры и изготовления петель Все швейные машины
Полуавтоматы для изготовления петель на верхней одежде
Машины с отклоняющимися иглами Все швейные машины
Полуавтоматы для изготовления петель на
верхней одежде
Машины потайного стежка
То же
Все швейные машины челночного стежка
Все швейные машины Вышивальные машины

	
	
	

	Петляние строчки снизу
	Мал зазор между пазом челнока и пояском шпуледержателя
Слишком поздно носик челнока подходит к игле слишком слабое натяжение игольной нитки или слишком сильное натяжение челночной нитки
В шайбах регулятора появились следы — про​рези от нитки
Между шайбами регулятора натяжения попал посторонний предмет или шайбы проржавели Отвоцчик несвоевременно поворачивает шпуледержатель
	Все швейные машины челночного стежка
То же Все швейные машины
То же
»
Машины с отводчиком

	Петляние строчки сверху
	Слишком сильное натяжение игольной нитки Под пластинчатую пружину шпульного колпачка попала грязь или нитка Под пластинчатой пружиной на шпульном колпачке образовалась прорезь
	Все швейные машины
Все швейные машины челночного стежка
То же

	Петляние строчки сверху или снизу
	Плохая намотка ниток на бобины
	Все швейные машины

	Слабая строчка
	Слабое натяжение обеих ниток Слишком рано перемещается материал Несвоевременная работа ускорителя
	То же
Машины с ускорителем

	Тугая строчка
	Сильное натяжение обеих ниток Несвоевременно работает переменно действующий регулятор натяжения нитки Слишком высокий выступ на рожке петлителя На рожках петлителя имеются заусенцы
	Все швейные машины
Машины, имеющие переменно действующий регулятор натяжения нитки Машины потайного стежка Машины потайного стежка, стачивающие, обметочные, скорняжные

	 Брак
	Причины, вызывающие брак
	Тип машин

	Тугая строчка
	Рейка установлена слишком низко и при перемещении материала вытягивает нитку Палец лапки установлен слишком далеко от иглы
	Машины потайного стежка Стачивающе-обметочные машины

	Изменение длины стежка
	Слабое прижатие материала лапкой Стержень лапки или пружинодержатель заедает в направляющих Лапка прижимает материал не по всей поверхности
Неодинаковый подъем верхней рейки и прижимной лапки
На поверхности разделительной пластины имеются задиры затупились зубцы рейки
Вывернулся и качается палец кольца обгонной тормозной муфты
В обгонную муфту попала грязь или смазка сработались края паза
Ослабла гайка оси ролика износились поверхность оси или отверстие в рычагах продольных или поперечных переме​щений материала
На верхней поверхности разделительной пластины имеются задиры от зубьев механизма перемещения материала
Зубцы рейки механизма перемещения матери​ала неравномерно захватывают материал Люфты в соединениях механизма переме​щения материала
Ослабла гайка оси ролика рычага продольных перемещений
Износились ролик или его ось в рычаге про​дольных перемещений
Люфты в соединениях узла отклонения иглы Игла смещена в сторону Мало отклонение иглы Тупая игла
Неправильный радиус изгиба иглы Износ деталей или ослабление затяжки винтов регулятора длины стежка слишком высоко установлен выдавливатель неверно установлена игольная пластина отно​сительно иглы
Тормозная пластина слабо прижимает материал
	Все швейные машины
То же
Швейные машины с реечным механизмом перемещения материала Машины для стачивания с одновременной посадкой нижнего материала То же
Все швейные машины
То же
»
Машины с программным перемещением материала
То же
Машины для стачивания с одновременной посадкой нижнего слоя материала
Машины с реечным механизмом перемещения материала
Все швейные машины Закрепочные полуавтоматы То же
Машины с отклоняющимися иглами Полуавтоматы для обвивки стойки пуговицы То же
Машины потайного стежка То же все швейные машины
Машины потайного стежка То же
Машины потайного стежка для подшивания низа платьев

	Грязная строчка
	Скопилась грязь под игольной пластиной или в челноке
Скопились грязь и волокна между шайбами регулятора натяжения, в трубках и других местах заправки верхних и нижних ниток Замаслились детали заправки
	Все швейные машины
То же
»

	Неправильная посадка материала
	Сильное натяжение ниток
Износ в сочленениях деталей нижнего или
верхнего механизма перемещения материала
Затупились зубцы реек нижнего или верхнего
механизма перемещения материала
Задиры на нижней или верхней поверхности
разделительной пластины
Неверно отрегулировано перемещение
материалов (верхний перемещается на большую
величину, чем нижний)
	»
Машины для стачивания с одновременной посадкой нижнего материала То же
»

	  Брак
	Причины, вызывающие брак
	Тип машин

	Неправильная посадка матери​ала
	Слишком высоко на штанге закреплено уста​новочное кольцо
Слишком низко на штанге закреплено устано​вочное кольцо
Неверно отрегулирована величина еремеще​ния верхнего или нижнего материала Нет смазки и заедает валик или манжет на эксцентрике
Велико давление транспортирующего ролика
	Машины для стачивания с одновременной посадкой нижнего материала То же


	Повреждение
материала
	Затупилась игла
Слишком высоко установлен нижний механизм перемещения материала
	Все швейные машины
Все машины с реечным механизмом переме​щения материала

	Несистематиче​ское захватыва​ние нижнего ма​териала
	Неправильный радиус изгиба иглы Неправильно установлена игольная пластина Слишком низко установлен выдавливатель Неправильно установлено начальное поло​жение выдавливателя Несвоевременно происходит поворот экс​центриковой втулки
Неверно установлена эксцентриковая втулка Из-за недостаточного натяжения пружины мостик во время работы машины вибрирует
	Машины потайного стежка То же
»
»
»
»

	Неправильная обрезка ниток
	Затупился нож
Нож при движении захватывает нитку челнока Излишние люфты в механизме ножа умень​шают его ход
Длинная или короткая пружина нижнего ножа Нож поздно подходит к игле, сброшенной с челнока, и не захватывает ее Нож проходит мимо петли, сброшенной с челнока
Валик ползуна повернулся в коромысле, и нитка осталась незажатой Положение зажимной пластины не обеспе​чивает зажим нитки Держатель отводчика нитки установлен слишком низко
Лопнула пружина держателя отводчика нитки
	Машины с механизмом обрезки нитки То же
»
Полуавтоматы для обвивки стойки пуговицы Закрепочные полуавтоматы
То же
Полуавтоматы цепного стежка для пришива​ния пуговиц и обвивки стойки То же
»
»

	Неправильная обрезка края
	Несвоевременно работает нож Затупились или неправильно заточены ножи Затупился верхний или нижний нож Верхний нож слабо прижат к нижнему Лопнула пружина, и штанга с ножом не под​нимается вверх Погнута штанга
Затупилась режущая кромка на игольной пластине
	Машины с механизмом ножей для обрезки края То же
»
>>
»
»
»


